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	Titel 
	Betere Race-auto door beter Solderen

Metallurgische aspecten en vermoeiingseigenschappen van MIG gesoldeerde verzinkte plaat

	Trefwoorden


	TIG-Lassen, MIG-Brazen, vermoeiing, metallurgie



	Inleiding


	De sectie is lid van een consortium (Racing Concepts) dat een raceauto volgens een nieuwe formule (formula RC) ontwikkelt. Het doel van het project is om een bijdrage te leveren aan de doelstelling om autosport tot breedte sport te maken. Kort omschreven als “racen voor een kwart van de kosten”. Omdat Racing Concepts de autos wereldwijd gaat verkopen is gekozen voor modulaire opbouw. Dit teneinde te kunnen voldoen aan de eisen die in verschillende regio’s en landen gesteld worden. Zo zijn er grote verschillen in circuits, nationale regelgevingen, verschillende bevolkingsgroepen (zware, lange, korte mensen enz).  Daarnaast biedt de modulaire opbouw de mogelijkheid om motoren van verschillende fabrikanten in te bouwen, zonder dat de gehele raceauto opnieuw behoeft te worden ontwikkeld. De racewagen wordt circa 500 kg zwaar en zal worden uitgerust met een motorvermogen van circa 160 pk. Er wordt momenteel een prototype gebouwd om ervaring op te doen. De bijdrage van onze sectie ligt in kiezen van materiaal en geschikte verbindingsmethoden voor het space frame, waardoor voor dit deel (en de hele auto) een levensduur van circa 10 jaar mogelijk wordt (of 150.000 km). Voorlopig is gekozen voor ronde en/of vierkante stalen buizen. Verschillende las- en soldeerprocedures worden onderzocht op hun weerstand tegen vermoeiing. Om ook de corrosie weerstand te verhogen wordt gedacht aan het verzinken van het space frame. Het ligt in de bedoeling een verbindingsprocedure voor verzinkt staal te ontwikkelen die aan de gestelde levensduur eisen zal voldoen. De gebruikte verbindingstechniek is het relatief onbekende MIG-solderen.



	Vraagstelling


	1. Wat zijn de optimale procesparameters voor het MIG-solderen van verzinkte plaat?

2. Wat is de invloed van de legeringssamenstelling van de toevoegdraad op het lasresultaat?

3. Wat is de invloed van de zinklaag op de  vermoeiingseigenschappen van een gelaste plaat?

	Uitwerking en eisen


	Na kennismaking met het lassoldeerproces dient een parameteronderzoek plaats te vinden om optimale procesparameters vast te stellen. Twee verschillende legeringen zijn beschikbaar als toevoegdraad. De kwaliteit van de las zal gekarakteriseerd worden. Hiertoe moet enige vaardigheid worden opgedaan in het prepareren van proefstukken en het vastleggen van de microstructuur d.m.v. optische microscopie. 

De mechanische eigenschappen (hardheid, treksterkte en vermoeiingsgrens) zullen worden vastgesteld.

De resultaten worden in een verslag beschreven en in een presentatie mondeling toegelicht.

	Opmerkingen


	Het onderzoek kan eventueel worden uitgebreid met het poedersolderen en het conventionele TIG lassen.
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