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	Trefwoorden
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	Inleiding


	Het tandem wire MIG welding is een relatief nieuw lasproces waarbij, om de productiesnelheid te verhogen, in plaats van met één lasdraad met twee lasdraden wordt gelast. Over de processtabiliteit is nog niet veel bekend. Hoe beïnvloeden de twee lasbogen elkaar en heeft dit gevolgen voor het materiaaltransport van de afsmeltende elektrode naar het lasbad?

	Vraagstelling


	1. Hoe kan de processtabiliteit vastgelegd worden?

2. Speelt het dynamische gedrag van het lasbad een grote rol?

3. Wat is de invloed van de afstand tussen de twee lasbogen op de stabiliteit van het proces?



	Uitwerking en eisen


	Er zal worden kennis gemaakt met het tandem wire MIG lassen. Een onderzoek naar de belangrijkste parameters zal plaatsvinden. De lassen worden d.m.v. metallografisch onderzoek gekarakteriseerd. 

De resultaten worden schriftelijk en mondeling gepresenteerd.

	Opmerkingen


	Een tandem wire lassysteem is beschikbaar. Een high speed videocamera is beschikbaar voor het vastleggen van het materiaaltransport.
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