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	Trefwoorden


	Modelvorming, Optimalisatie, Innovatie, Tribotechniek, Productietechniek.

	Inleiding


	Om de doorvoer van een pijpleiding te vergroten wordt overwogen het buismateriaal van de pijpleiding op te rekken. Dit oprekken zou kunnen worden gerealiseerd door een wigvormige extrusiedoorn met een overmaat door de buis te persen.

Voor het ontwerpen van een productiegereedschap dient inzicht verkregen te worden in de methode, optredende krachten, maximale extrusiediameter …

De wrijving tussen de doorn en de buis dient zo laag mogelijk te zijn om de buis maximaal op te kunnen rekken en de benodigde krachten hierbij beperkt te houden. Diverse mogelijkheden om de procesparameters te optimaliseren zijn: hydrodynamische smering, vaste smeerstoffen, roterende doorn, schroefvormige doorn…

	Vraagstelling


	Hoe dient de extrusie te worden uitgevoerd om een maximale doorsnedevergroting te realiseren.

	Uitwerking en eisen


	Verzamel informatie over het extrusieproces. Stel een analytisch model op voor de krachten. Bouw een eenvoudige meetopstelling. Ga door middel van experimenten na of het theoretisch model klopt.



	Opmerkingen


	Bovenstaande vraagstelling is geselecteerd uit de actuele onderwerpen die door bedrijven bij de sectie Tribotechniek zijn ingediend.
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